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Murekkepler ve sarf malzemeler
Plastikler icin inkjet
murekkepleri

Plastik, inkjet kodlari
yazdirmada kullanilan ¢ok
yaygin bir malzemedir. Yiiksek
yogunluklu polietilen (HDPE),
cift yonlu polipropilen (BOPP) ve
polyester (PET) gibi ¢ok cesitli
malzemeleri kapsayan genel bir
terimdir. Farkl plastik malzeme
turlerini, yuzey kosullarini

ve farkh ¢evresel yazdirma
kosullarini anlamak, uygulama
icin en iyi murekkebin
secilmesine yardimci olacaktir.

Murekkebin plastige tutunmasini neler
etkiler?

Murekkebin tutunmasi basit bir ifadeyle, mirekkebin farkli kuvvetler
tarafindan uygulandiginda malzemeye bagl kalma egilimi olarak
tanimlanir. Endise verici cogu etki, sirtinme veya asinma gibi mekanik
etkilerdir. Tutunma, murekkep ve malzeme arasindaki fiziksel ve kimyasal
etkilesimin sonucudur.

Tutunmada 6nemli bir faktor, miirekkep ve
malzeme arasindaki temas yulizeyi alanidir. Temas
alani ne kadar yuksekse, tutunma o kadar iyidir.
Temas alani, yuzeyin ylizey enerjisinden,
purizsuzlagiunden ve temizliginden etkilenir.




- Yuksek yUzey enerijili malzemeler iyi damla yayilimi gosterirken, disik
yUzey enerjileri zayif damla yayllmasina neden olur. Solvent bazli
murekkepler, genellikle 22-25 din /cm2 civarinda bir ylzey gerilimine
sahiptir ve iyi bir damla yayilmasi i¢in genel kural olarak, malzemenin
yUzey enerjisi murekkepten 10 birim daha yuksek olmalidir. Korona
veya plazma islemi gibi ylzey islemlerinin kullanilmasi, bircok plastik
tdrindn ytzey gerilimini artirabilir ve daha iyi tutunma saglayabilir.

Iyi damla yayilimi

Zayif damla yayilimi

+ Daha puruzli veya daha dokulu bir ytizey, murekkebe daha fazla
yUzey alani saglayarak daha iyi tutunmasina neden olur.

M‘I

Piiruzsiiz bir yizeye kiyasla daha fazla temas alani

+ Su, yag veya tozdan kaynaklanan kiicuk miktarlarda yuzey kirliligi bile
murekkebin ylzeye %100 temas etmesini dnleyecektir. Tutunmayi
iyilestirmek amaciyla kirlenmeyi gidermek icin hava bicaklari
kullanilabilir.

 ———

Yiizey kirliligi

Murekkebin tutunmasini
4 etkileyen unsurlar

Kimyasal etkilesimler;
malzemenin ve mirekkebin, daha
sonra murekkep/malzeme
arayuzunde etkilesime giren
kimyasal bilesimlerinden etkilenir.

+ Murekkepler, her biri kendi kimyasal yapisina
bagli olarak farkli plastik turleriyle az cok
etkilesime sahip ¢esitli farkli recinelerle
formule edilir.

+ Murekkebin ¢6zUcU tlrd kuruma sdresini
onemli 6lctde etkiler ancak tutunmay cok az
etkiler.

+ Uygulama icin en iyi etkilesime sahip
murekkebin secilmesi, bilinen recine kimyasi,
hedef plastik tirundn belirlenmesi ve onay
testiyle yapilir.




Murekkebin plastige
tutunmasini test etme

Tutunma, murekkebin reginesi ile malzeme arasindaki
fiziksel ve kimyasal etkilesimin bir sonucu oldugundan, her
murekkep/plastik malzeme cifti benzersizdir.

Bu nedenle, sonuc¢ta ortaya ¢ikan tutunmanin kabul
edilebilir olup olmadigini degerlendirmenin en iyi yolu test
etmektir.

Tutunma testi icin farkl yontemler vardir ve bazilari digerlerinden daha kati olabilir.
Belirli bir test yontemi tirtinde de farkliliklar olabileceginden, yapilan testlerde bu
degiskenlerin tutarl olmasi 6nemlidir. Asagidaki tabloda, sonuglarr etkileyebilecek

degiskenlerle birlikte Ug yaygin tutunma testi 6zetlenmektedir.

Test yontemi

Yontemin ozeti

Onemli degiskenler

Basgparmadi Basparmaginizi koda surtin ve Uygulanan basing miktari
strtme murekkep damlalarinda bulasma veya Yapilan strtme hareketinin sayisi
silinme olup olmadigini kontrol edin y
Basparmakta nem veya yag
Cilt dokusu (6rnegin, nasirlar purtzsuz
bir cilde kiyasla daha fazla asindirir)
Bant testi Kodun Ustune bir parca bant yapistirin Bant turu
ve bandi hizla ¢ekip gikarin. Mirekkep Cekme acis|
damlalarinin silinip silinmedigine bakin. Yazdirdiktan sonra gecen siire
Asinma testi Asindirict bir maddeyi koda surtin. En Uygulanan basin¢ miktari
yaygin olani kraft kagidi veya kartondur, Yapilan siirtme hareketinin sayisi
ancak bez, kagit mendil veya tirnakla da B} :
o Malzemeye gore asinmadaki
yapilabilir degiskenlik




Dogru murekkebi segme

Cok sayida farkli plastik malzeme oldugundan, Videojet cok ¢esitli
plastik malzeme tlrlerinde iyi tutunma saglamak icin bir dizi farkl
murekkep formulU sunar. Asagidaki tablo, uygulamaniz igin dogru
Videojet murekkebini segme konusunda iyi bir baslangi¢ noktasidir.
Murekkepler, en iyi tercih sirasina gore yukaridan asagiya listelenmistir.

Test BOPP Esnek Polipropilen Sert HDPE
Kriterleri Film
V4230/V5245 V4230/V5245 V4230/V5245
. (MUkemmel) (MUkemmel) (MUkemmel)
zgftprz';mag' V4262 (Cok iyi) V4231 (Mikemmel) | V4231 (Cok iyi)
V4264 (Cok iyi) V4262 (Mikemmel) | V4262 (Cok iyi)
V4231 (lyi) V4264 (MUkemmel) | V4264 (Cok iyi)
V4231 (lyi) V4230/V5245 V4231 (Mikemmel)
V42305245 (yi)y | (Mdkemmel) V4230/V5245
Bant Testi V4262 (1yi) V4231 (MUkemmeI) (Cok iyi)
V4264 (iy) V4262 (lyi) V4262 (Cok iyi)
V4264 (lyi) V4264 (Cok iyi)
V42305245 V4230/V5245 V4230/V5245
(En lyi) (Cok iyi) (Cok iyi)
Asinma Testi | V4231 (iy)
V4262 (lyi)
V4264 (lyi)

En lyi = Gerceklestirilen testlerin %100'Unde kod gérintimiinde degisiklik yok.
Mukemmel = Gerceklestirilen testlerin %75'inden fazlasinda kod goérdnimunde
degisiklik yok

Cok Iyi = Hafif solma veya bulagsma kaydedildi, ancak kodlarin %100'G okunakli
kaldi

Iyi = Kodlar, gerceklestirilen testlerin %75'inden fazlasinda okunakli kaldi
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Ambalajlama uzmanlari, murekkep
secimlerinde kendilerine yol gdsterebilecek
bir kodlama ve markalama tedarikgisi ile
birlikte calismaktan yarar saglayacaktir. En iyi
murekkep tedarikcileri ambalajlama
malzemelerinin evrimini inceler, cok cesitli
Uretim ortamlarini anlar ve kod performansi
ile batunltdgund saglamak igin katr murekkep
gelistirme prosesleri uygular. Videojet, 40 yili
askin inkjet deneyimi ile kodlama ve baski
ihtiyaclariniza yardimci olmaya ideal diizeyde
uygundur.

Mirekkep se¢imi konusunda

daha fazla yardim igin
+90-216-900-2836 numarali
telefonu arayarak Videojet Sarf
Malzemeleri Destek Birimi ile
iletisime gecin ve veya
sarfsiparis.fluidssupport@videojet.
com adresine e-posta goénderin.
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